Horizontale CNC-Konturschneidzentren
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Always a cut above - since 1870

Type | C 85
Type | C 56
Type | C 57




Michael Greven
Kundendienstleiter

FECKEN

Fecken-Kirfel produziert prazise

und effiziente Schneidmaschinen zur
Bearbeitung unterschiedlichster
Kunststoffe, Gummi und ahnlicher
Materialien. 1870 gegrundet, ist das
Familienunternehmen in seinem
Bereich heute weltweiter Technologie-
und Qualitatsfuhrer. Durch grof3es
ingenieurwissenschaftliches Wissen
und gemeinsam mit den Kunden
entwickelt Fecken-Kirfel das Maschi-
nenprogramm stetig weiter. Alle
Schneidmaschinen produzieren wir
zu 100 % an unserem Hauptsitz in
Aachen, Deutschland.

HERZLICH WILLKOMMEN

Die CNC-Konturschneidzentren der Baureihe C 5x Uberzeugen durch
exzellente Prazision und eine hohe Schneidgeschwindigkeit. Dank der ein-
fachen und bedienfreundlichen Steuerung schneiden Sie mit den C 5x-
Maschinen flexibel und zuverldssig alle Arten von Konturen aus einer Viel-
zahl von Materialien: Eqal, ob Blécke aus PU-Weichschaum (Polyather und
Polyester), Latex, Verbundschaum, ,Basotect® (Melamin) oder PE-Schaum
und 3hnliche Materialien.

Erzeugen Sie nahezu beliebige Konturen, ein optionaler drehbarer Material-
auflagetisch garantiert Ihnen zudem weitere Einsatzmaoglichkeiten. Stellen
Sie zum Beispiel Konturen fur Polstermébel und Automobilteile, fur Matratzen,
Verpackungen oder Schallddmmplatten sowie Industrieartikel wie Rohrisolie-
rungen oder Fensterprofile her. Auch einfache Konsumartikel wie Schwdmme
lassen sich in hervorragender Qualitdt, schnell und in groBen StUckzahlen
produzieren. Mit prdzisen Vertikal- oder Horizontalschnitten kénnen Sie ein-
fach Konturen ablangen oder Platten schneiden.



\;pr\l‘c 55 und C 56
\..

mittlere BandmesserfUhrung

verschleiBarme CBN-Topfscheiben

geringer Platzbedarf

Cesar Avila Castro
Kundendienst-Ingenieur

DIE AUSDAUERNDE
TURBO-VERSION: C 56

Mit unserer FK-Software kdnnen Sie unsere Kontur-
schneidzentren einfach und komfortabel bedienen.

Auch die C 56 besitzt ein verfahrbares Schneidaggregat mit stationdrem
Materialauflagetisch. Optional mit einer Arbeitsbreite von 1300 mm eig-
net sich das Konturschneidzentrum hervorragend fir die Bearbeitung von
Restblécken und zum Schneiden harterer Materialien wie Polyethylen. Im
Vergleich zum Einstiegsmodell bietet die C 56 einige erweiterte Funktionen.

PERFEKTER EINSTIEG FUR PRAZISES
KONTURENSCHNEIDEN: C 55

Schleifeinrichtung: Die motorisch angetriebenen verschleiBarmen CBN-
Topfscheiben der C 56 sind frei programmierbar und erreichen konstant sehr
gute Schneidergebnisse, unabhangig von der Nutzungszeit des Bandmessers.
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Die C 55 ist das leistungsstarke Basismodell in unserer Produktwelt von
CNC-Konturschneidzentren.

Tempo und Genauigkeit vereint: Das um +/- 360° verdrehbare, umlaufende
Bandmesser schneidet mit einer Geschwindigkeit von bis zu 25 m/min
wahrend der motorisch verfahrbare Niederhalter das Material sicher in
Position halt. Friktionsgetriebene Korund-Schleifscheiben sorgen zudem
fur gleichbleibend prézise Schnitte. Durch Drehen des Bandmessers um
die Bandmesserspitze kénnen selbst scharfkantige Ecken geschnitten
werden.

Einfaches Handling: Wie alle Konturschneidzentren [3sst sich auch die
C 55 Uber eine Windows-basierte CNC-Steuerung und unsere FK-Win-
Cut-Software einfach und komfortabel bedienen.

AbmaBe und Zusatzoptionen: Die C 55 verfUgt Uber eine Arbeitsbreite von
2300 mm. Optional kann ein drehbarer Materialauflagetisch in manueller
Ausfihrung sowie eine mittlere BandmesserfUhrung hinzugefigt werden.
Durch den stationaren Auflagetisch ist der Platzbedarf um 50 % geringer und
die Dynamik der Maschine héher.

C 56 in Arbeitsbreite 2300 mm

Mittlere MesserfUhrung: Die C 56 ist standardmaBig mit einer mittleren
MesserfUhrung ausgestattet, die an zwei verschiedenen Positionen einge-
setzt werden kann.

Drehtisch: Die C 56 kann optional mit einem manuellen oder automatischen
Drehtisch ausgestattet werden.
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Type | C 57

Der Schneidprozess: Verfugen die Konturschneidzentren Uber einen dreh-
baren Materialauflagetisch, so kénnen sowohl komplexe Konturen fUr z. B.
Matratzen, aber auch Abldngschnitte sehr einfach durchgefuhrt werden.

1. Ausgangssituation.

2. Kontur wird geschnitten.

Dank der eigenen Transporteinrichtung kénnen
Sie die C 57 ideal in vorhandene Schneidanlagen
integrieren.

3. Materialauflagetisch
dreht sich um 90°.

4. Kontur wird durch

C 57 - DAS ALLROUNDPAKET Vertikalschnitte abgeldnat.
MIT TRANSPORTBANDERN

Die C 57 ist der Allrounder unter den Konturschneidzentren der C 5x-Bau-
reihe. Die Maschine bietet nicht nur den vollen Funktionsumfang der C 56,
sondern kann zusadtzlich mit Transporteinrichtungen zum automischen
Be- und Entladen ausgestattet werden.

Effektiv in Schneidanlagen integrieren: Die Transporteinrichtungen befin-
den sich sowohl vor und hinter der Maschine als auch direkt im Materialaufla-
getisch. Durch diese angetriebenen Rollenbahnen |3sst sich die C 57 perfekt
in vorhandene SchneidstraBen bzw. komplette Schneidanlagen einbinden.

Perfekte Blockausrichtung: Die Belade-Rollenbahn mit fest installiertem
seitlichen Anschlag und pneumatisch arretierbarem Anschlag in Transport-
richtung gew3ahrleistet prazises Ausrichten des Materials.

Notzliche ,Jobqueue™-Funktion: Eine individuelle Programmierung der
C 57 erlaubt es Ihnen, auch unterschiedliche Schneidauftrdge (auch un-
bemannt) zu bearbeiten.

C 57 in Arbeitsbreite 2300 mm. 07
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