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Always a cut above - since 1870

Type |H31 |H 24 E

Type | H 24 A

Type |H24 T
Automatische Bandmesser-Spaltmaschinen Type | H 24 G




Monika Marcinkowski
Einkauf

René Matt
Einkaufsleiter

Fecken-Kirfel produziert prazise

und effiziente Schneidmaschinen zur
Bearbeitung unterschiedlichster
Kunststoffe, Gummi und ahnlicher
Materialien. 1870 gegrundet, ist das
Familienunternehmen in seinem
Bereich heute weltweiter Technologie-
und Qualitatsfuhrer. Durch grof3es
ingenieurwissenschaftliches Wissen
und gemeinsam mit den Kunden
entwickelt Fecken-Kirfel das Maschi-
nenprogramm stetig weiter. Alle
Schneidmaschinen produzieren wir
zu 100 % an unserem Hauptsitz in
Aachen, Deutschland.



HERZLICH WILLKOMMEN!

Um Blocke und Platten aus vielen verschiedenen Materialien wirtschaftlich
in Schichten zu schneiden, bietet Fecken-Kirfel die H-Baureihe in unter-
schiedlichen Ausfuhrungen an. Jeder Maschinentyp ist fUr bestimmte Mate-
rialsorten bestens geeignet. Sie erhalten so immer genau die Maschine, die
fur Ihre Anwendungen, fUr die von lhnen eingesetzten Materialien, die bes-
ten Ergebnisse liefert — qualitativ und wirtschaftlich.

Die Maschinen schneiden Uber die gesamte Lebensdauer hinweg auBeror-
dentlich gleichmaBig mit sehr geringen Toleranzen. Alle Bandmesser-Spalt-
maschinen sind besonders robust gebaut — mit einem gusseisernen Maschi-
nenkorper.

Die vollautomatischen Bandmesser-Spaltmaschinen werden in folgenden In-
dustrien eingesetzt: Verpackungsindustrie fUr elektronische Bauteile; Auto-
mobilindustrie; Bauindustrie, insbesondere fUr Dichtungen sowie zur Ddmp-
fung von Schall und Schwingungen; Freizeitindustrie bei der Herstellung von
Sportbandagen, TaucheranzUgen und Spezialkleidung.

sehr geringe Toleranzen
+/- 0,1 mm

besonders robuste
Bauweise

gusseiserner
Maschinenkdrper

vielfdltige AusfUhrungen
fOr unterschiedliche
Materialarten
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Michael Greven
Kundendienstleiter

Die automatischen Bandmesser-Spaltmaschinen qibt es

in verschiedenen Arbeitsbreiten, Arbeitsldngen und
Schneidhdhen - da ist immer die passende Losung dabei.

DIE LOSUNG ZUM HORIZONTALEN SPALTEN
AUF EINEM STABILEN SCHIEBETISCH

Die zu spaltenden Materialien mUssen zuverlassig fixiert werden. Bei den Ty-
pen H 31 und H 24 E werden die Platten quasi ,unverrickbar® auf einen mit
einem adhasiven Spezialkorund gestrichenen Schiebetisch aufgelegt.

Anwendungsbereich: Blocke und Platten werden automatisch exakt in
Schichten aufgespalten und manuell von einem Bediener abgenommen.

Material: PU-Schaum, halbharter TF-Schaum und Verbundschaum bis zu
200 kg/km3 (400 kg/km?3), Basotec® und andere Materialien dhnlicher
Konsistenz.

Ausstattung: Das Bandmesser wird in der laufenden Produktion nachgestellt
und ruckt so auch bei Verschlei3 in die ideale Messerposition. Die gusseiser-
ne Konstruktion und der speziell geformte Messerbalken sind besonders ro-
bust.




Type | H 31

Abstapelvorrichtung: Mehr Effizienz
durch automatisierte Prozesse.

‘4. H24E

Technische Daten
Verbundschaum
halbharter Schaum

Low density Polyethylen

MesserrickenfUhrung

und H 24 E

Bandmesser wird automatisch
nachgestellt

gleichbleibende Schnittqualitat

robuster Messerbalken

mit technischem PU-Schaum.

H 31 H 24 E
200 kg/m?3 400 kg/m?
17 kg/m? 45 kg/m?
ja IE
Anstellstifte Anstellleiste
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Frank Armbruster
Montagegruppenleiter

Diese Maschine habe ich alleine voll und ganz im
Griff; ein zweiter Mann ist nicht erforderlich, um das
Aufspalten der Blocke zu erledigen. ‘

ALLROUNDER FUR VERSCHIEDENSTE
MATERIALIEN

Vakuumschiebetisch und Druckwalze fixieren das zu spaltende Material zu-
verlassig. Das Material kann mit Toleranzen von +/- 0,1 mm in Schichten =
aufgespalten werden - bis zu einer Restschicht von 2 mm.

Anwendungsbereich: Blécke und Platten werden automatisch exakt in
Schichten aufgespalten und manuell von einem Bediener abgenommen.

Material: Platten aus Zellkautschuk (Neopren), Polyethylenschaum, EVA,

Moos- und Schwammgummi, PVC-Weichschaum sowie andere Materialien <

dhnlicher Konsistenz. 1
o

Ausstattung: Das Bandmesser wird in der laufenden Produktion nachgestellt s
und ruckt so auch bei Verschlei3 in die ideale Messerposition. Die gussei-

serne Konstruktion und der speziell geformte Messerbalken sind besonders

robust. Die Antriebe sind besonders leistungsstark.
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Type | H 24 A

sehr groBes Materialspektrum
sehr geringe Restschicht

gleichbleibende Schnittqualitat

H 24 A mit Polyethylen.

SERVO-
RELAIS MOTOR

Misser [ knife
FUr alle H-Typen qilt: Das Bandmesser wird mit Hilfe
einer Lichtschranke und eines Servomotors auto-
matisch nachgestellt. Das Verhaltnis zwischen dem
zu schneidenden Material, der Messerspitze und der

Messerfuhrung bleibt konstant. Uber die gesamte
_i ) Lebensdauer des Bandmessers wird so eine gleich-

Lichtschranke [ elecric eye

bleibende Schnittqualitat erzielt.
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Dipl.-Ing. Francis Pinckers
Prokurist

Mensch, das hatte ich nicht gedacht,

dass wir Materialien so dunn wie Zeitungspapier
schneiden kdénnen.

SPALTEN VON BESONDERS WEICHEN
MATERIALIEN IN SEHR DUNNE SCHICHTEN

Die H 24 T verfUgt Uber ein spezielles Haftverfahren, fUr sehr dunne
Schichten bis 0,15 mm.

Anwendungsbereich: Die Platten werden vollautomatisch in sehr dinne
Schichten aufgespalten. Die Spaltgenauigkeit ist extrem hoch.

Material: Sehr weiche, elastische und/oder klebrige Materialien, Zellkautschuk
(Neopren), feinzellige PU-Schdume und dhnliche Materialien.

Ausstattung: Das Bandmesser wird in der laufenden Produktion nachgestellt
und ruckt so auch bei Verschlei3 in die ideale Messerposition. Ein leistungs-
fahiger Schleifapparat sorgt wahrend des Schleifprozesses fur ein extrem
scharfes Messer.



Type | H24 T

H 24 T mit feinzelligem
PU-Schaum.




Walter Linnenberger
Montagegruppenleiter

Die windowsbasierte, modulare IPC-Steuerung Technische Daten
I3sst sich schnell und intuitiv bedienen. Unter-

schiedliche Schichtstarken, Anzahl an Schnitten

und Schneidgeschwindigkeiten kénnen einfach Arbeitsbreiten

eingegeben werden.

Tischlangen

SPALTEN BESONDERS HARTER
MATERIALIEN

Max. Blockhéhe

Materialdurchgang

Die H 24 G ist eine verstarkte Version der H 24 A. Wahrend oberhalb des Bandmessers

des Schneidvorgangs Ubt das zu schneidende Material erhebli-
chen Druck auf die Vorschubwalze aus. Die Vorschubwalze der
H 24 G wird durch zusatzliche StUtzwalzen stabilisiert. Tisch-
konstruktion, Vakuumleistung, Schleifapparat und Antriebe
sind ebenfalls verstarkt. Messerbalken

Vakuumleistung

Material: Verbundschnitzelgummi, harter Zellkautschuk, har- Bandmesserbreite
tes Polyethylen, hartes EVA, UHMW, Gummikork und dhnlich
harte Materialien.

Bandmesserdicke

Lebensdauer des
Bandmessers

Bandmesser-
geschwindigkeit

Vorschub-
geschwindigkeit

angetriebene
Druckwalze

Spaltmaschine H 24 G, Tastwalze optional.



H 31

1600 mm
2000 mm
2200 mm

2200 mm
+ Vielfaches von
1000 mm

800 mm
optional: 1000 mm,
1300 mm

200 mm

optional: 100 mm WS

g8°
60 mm
0,6 mm

ca. 150-200 Std,,
nach Material

1,8 m/s

4-40 m/min
optional:
7-70 m/min

optional

H24 E

1400 mm
1600 mm
2000 mm
2200 mm
2600 mm

2200 mm
+ Vielfaches von
1000 mm

800 mm
optional: 1000 mm,
1300 mm

100 mm

optional: 100 mm WS

12°
60 mm
1,0 mm

ca. 150-200 Std,,
nach Material

45m/s

7-70 m/min

H24 A

1400 mm
1600 mm
2000 mm
2200 mm

2400 mm
+ Vielfaches von
1200 mm

250 mm

optional: 610 mm,

1000 mm

100 mm

300 mm WS
bei 50 Hz

12° verstarkt
60 mm
1,0 mm

ca. 150-200 Std,,
nach Material

1,6-3,2 m/s
optional:
1,5-4,2 m/s

4-40 m/min

ja

H24 G

1400 mm
1600 mm
2000 mm

2400 mm
+ Vielfaches von
1200 mm

250 mm

optional: 610 mm,

1000 mm

20 mm

einstellbar je
Material, max.
600 mm WS

20°
60 mm
1,25 mm

ca. 150-200 Std.,
nach Material

1,6-4,2 m/s
optional:
1-8 m/s

1-40 m/min

Type | H 24 G

H24T

800 mm
1100 mm

1200 mm
optional:
2400 mm

250 mm
optional: 500 mm

50 mm

einstellbar je
Material, max.
500 mm WS

12° verstarkt
60 mm
1,0 mm

ca. 150-200 Std,,
nach Material

2-15 m/s

0,2-10 m/min im
Vorlauf und

-40 m/min im
Rucklauf

spezielles Verfahren
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Fecken-Kirfel GmbH & Co. KG | Prager Ring 1-15 | 52070 Aachen | Germany
Postfach 10 08 54 | 52008 Aachen | Germany | Tel. +49 241 18202-100 | Fax +49 241 18202-752 | info@fecken-kirfel.de | www.fecken-kirfel.de

Fecken-Kirfel America, Inc. offiliated to Fecken-Kirfel GmbH & Co. KG | Aachen | Germany
6 Leighton Place | Mahwah, N.J. 07430 | USA | Phone +1 201 891-5530 | Fax +1 201 891-0129 | info@fk-am.com



